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OSCILACIONES DE POTENCIA DEL REACTOR
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Desafio: i — e e e R E
. Oscilaciones de Potencia Axial y Azimutal del reactor. Y = e —— e
» Salida de servicio por actuacién del sistema de limitacién. D" '- _'j’ ..... - _ ........................ e E
* Restriccién para realizar ciclos de carga por problemas en la MC. e ]

SO I UCi 6n : i _W:-m;’;;: _ e A
* Estudios dinamicos del comportamiento del ntcleo
e Cambios en la ldgica de regulacion de potencia Axial y Azimutal.
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MEMBRANAS DE INYECCION

Desafio:

* Fisura de las membranas 10 y 40 de inyeccion de H,0 (JND).

* Pérdida de D,0 hacia el sistema JND. Salida de Servicio para reemplazo
de membranas.

Solucidn:
e Estudios para lograr la refrigeracion de las membranas 10 y 40 de forma
externa.

* Adecuacion del sistema de ventilacion.

* Montaje de sistema de refrigeracion externo sobre caferia del
moderador.

* Especificacion de membranas que soporten elevada temperatura.

JIND20AA008

JIND10AA00S
(aprox. 150 °C en la membrana) (aprox. 25°C en la membrana)

-Mas caudal por arriba que por abajo
-Aletas en la parte superior

Aire




TUBOS GUIA DEL REACTOR

Desafio: 16O
* Vibraciones Hidraulicas TGBH (Tubos guia de barras hidraulicas).
* Daiio de los TGBH.

* Atascamiento del Upper Guide de todos los TG.

* Pandeo durante los enfriamiento de planta.

Solucidn:

* Reemplazo de los TGBH por Tapones Bayonetas.
* Nuevo diseiio de Upper Guide.

* Fabricacion de los nuevos TG con el nuevo disefio de Upper Guide Gormeaghacth Buje TGSFN N2
* Programa de reemplazo de todos los TG en 3 Paradas Programadas. (falta introducir)
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DEBRIS DEPOSITADO EN LOS EECC

Desafio: = oA
« Desgaste de la doble camisa de la JEB20AP001. N & IR
* Generacion de 12,4 Kg de debris metalico.

* Acumulacion de debris en los EECC.

* Disminucion del caudal por los EECC.

Solucion:

* Ensayos en mock-up para verificar refrigeracion de los EECC.

e Operacion a Potencia reducida en funcion del caudal disponible.

* Instalacion de filtros en el reactor.

* Limpieza de los EECC con la MC (maquina de carga).

* Programa de subida de Potencia en funcidn de la ganancia de caudal.

Disminucion de caudal Pesaje masa de debris en el Drossel

Caudales medidos durante extraccion EECC - ZH 5
PTR % (Potencia Térmica del Reactor)

}‘

NommalZHS [
,_,. -« =

Debris dosificado: 67,38 gr
Debris en el codo: 11,7 gr
Debris que paso hacia el EC: 55,68 gr

En funcion de las masas cuantificadas, el factor de retencién del
Drossel fue de 11,7 gr / 67,38 gr=0,17

30/03/2022
29/04/2022
29/05/2022
28/06/2022 -

16/12/2018




BARRERA TERMICA BOMBAS DEL MODERADOR

—— Circuito de refrigeracion de AP (D, Z 0)
...... Circuito de refrigeracion de BP (H ;) 0)

Sistena de refrigeracion de
componentes nucleares

Desafio:
* Fisura en los labios soldables de estanqueidad de la barrera térmica
ocasionado por ciclos térmicos de paradas, arranques, pruebas Tptiais
repetitivas. Sl
* Pérdida de D,0. Y ol
* Salidas de Servicio.

@
r

Rodete

Cojinete radial

Refri r de AP
Cojinete axial con rodete auxiliar efigerador de

Solucidn:

* Posible necesidad de cambio de los labios de las 4 Bombas.
e Estudios sobre la colocacion de labio postizo. B
e Evaluacion de los ciclos térmicos y pruebas repetitivas.

Drenaje

PEMAG
(Avg: 75%)

"Cordon de soldadura completo en
.- el caso de bombas JFB

+5.5882-03
+0.000e+00
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TRANSITORIOS EN LA RED DE 500 kV
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: De safl’o . w;m :m;um_; wm cmu:;1 . 1:ns.|u 084114 Add Text

: « Deficiencia en los ajustes del sistema de regulacion de tensiéon del - :::‘:%E §

: alternador. I e

: * Deficiencia en los ajustes del sistema de limitacién de potencia. Wi s

: « Transitorios normales en la red de 500 kV producen oscilaciones que - o=

: desencadenan acciones no esperadas, ocasionando Salidas de Servicio. o = et Filo Newtronico o Coegdo =35.2%

:  Solucién: SEE D o Sl =) == e,

: * Estudios de modificaciones necesarias para soportar los transitorios en e o iR

: Pl e e eEmemm moe ﬁ

: la red de 500 kV. as= g {\7\ (\

: + Colocacién de Tau en los caudales del sistema moderador. g e S - v me
: * Cambios en las légicas del sistema de limitacion, demoras de primer - y

. orden y temporizados. -

: + Cambios en la regulacién de tensién del alternador. -
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NUESTRO GRAN DESAFIO

Desafio :

e Separador Cuerpo de Relleno-Tanque del Moderador
desprendido.

e Ubicacidn : Plenum Inferior

e Lugar nunca antes intervenido.

Solucion :

* Unir a la Industria Nuclear Argentina con un solo objetivo :
Volver al Servicio Atucha Il

e Cortar y retirar el Separador Desprendido

* Aumentar la Fijacion de los restantes Separadores
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